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1 Portalové pripojeni (tfivodiCové)

hnédy: 10-26V DC
pro napajeni
zeleny: 0-10VDC
pro regulaci rychlosti
des Frasmotors
bily: 0 V uzemnéni

2 Pripojeni tlakového vzduchu (6mm)
»pro zajisténi upnuti a uvolnéni
klestinového upinace*®

3 Pripojeni tlak. vzduchu 2 (6mm)
»pro vytlaceni a ofouk
Klestinového upinace”

4 Klestinovy upina¢ SK20
S upinaci klestinou ER16

AMB 1050 FME-W DI




Integrovany systém vymény nastroju byl navrzen s primarnim dlirazem na maximalni
usporu hmotnosti a zlepSeni vzorce frézovani. Jedna se o jednineCny systém ktery

nabizi vykon 1 kw pfi hmotnosti pouhé 3 kg.

Narozdil od bézné pouzivanych systémi vymeény nastroje, které vyzaduji pro vytlaceni
kleStinového upinace velkou hmotnost pistu, pracuje systém AMB s tzv. Létajicim
pistem, fungujicim na obdobném principu jako napfiklad pneumatické vrtaci kladivo
(patentovano). Cely systém pracuje s pulzni energii narazového Ilétajiciho pistu na

vyhazovadi.

Oscilace je implementovana odpovidajicim naprogramovanim fizeni portalu.

Pouzivejte hadice na stla¢eny vzduch o priméru 6 mm a délce max. 3 m.

Optimalni hodnota tlaku stlaceného vzduchu je mezi 6 - 8 bary.

A

Vyména nastroje je povolena realizovat pouze pfi zastaveném vietenu !!!

Ujistéte se, Ze do frézovaci jednotky neni béhem jejiho chodu pfivadén

Zadny stlaeny vzduch a ani v ni Zadny nezbyva.

Krok | Funkce

1 Ventil 1 ,povoleni/upnuti“ otevieno

2 Ventil 2 ,vytlaceni/ofuk® otevieno (€as 500ms)
3 Ventil 2 ,vytlageni/ ofuk® uzavfeno (€as 500ms)

Opakujte kroky 2 a 3 tfikrat az Ctyfikrat, aby |étajici pist mohl kmitat a
drzak nastroje byl bezpe€né uvolnén.

A Casovéni ventilu se muze lisit v zévislosti na
vyrobci. KdyZ je aktivovan ventil 2, jedna se téz
o vzduch pro ofuk kuzele.

Pfed uchopenim nového klestinového upinate musi byt ventil 2 neaktivni, v
opacném pfipadé se vytvofi vzduchovy polstar, coz znesnadni & dokonce

znemozii jeho uchopeni.

A Pro koneéné zabezpeceni toho, zda byl drzak nastroje
bezpecné uloZen, se doporucuje monitorovani svetelné
bariéry na v8ech mistech uloZeni nastroje.

Jakmile je frézovaci motor pfipojenfidici jednotce CNC, Ize u néj plynule regulovat
rychlost v rozmezi 5 000 ot / min. (0 volt) a 25 000 ot / min. (10 V)

Upozornéni: | kdyz je frézovaci motor zapnuty vypinatem, spusti se pouze tehdy,
pfijme-li  pfijme signal z fidici jednotky. Individualni donastaveni jednotlivych
parametrd, zavisi na konkrétnim CNC systému a jeho fidicim softwaru.

DalSi podrobné info si vyzadejte u vyrobce fidici jednotky ¢i CNC systému.

Dodate¢né informace o obecné manipulaci a provozu frézovacich motord a

zasadach bezpec&nosti naleznete v pfiloZeném originalnim navodu k obsluze.
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